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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Процессы формообразования и инструменты 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по 

специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения (базовой 

подготовки). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки 

специалистов среднего звена: дисциплина входит в профессиональный 

цикл. 

Техник должен обладать общими компетенциями, включающими в себя 

способность: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность 

и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и 

нести за них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой 

для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального 

и личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с 

коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 

(подчиненных), за результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и 

личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать 

повышение квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 

профессиональной деятельности. 

Техник должен обладать профессиональными компетенциями, 

соответствующими видам деятельности: 

5.2.1. Разработка технологических процессов изготовления деталей 

машин. 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке 

технологических процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки 

деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 



технологических процессов обработки деталей. 

5.2.2. Участие в организации производственной деятельности 

структурного подразделения. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного 

подразделения. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности 

подразделения. 

5.2.3. Участие во внедрении технологических процессов изготовления 

деталей машин и осуществление технического контроля. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по 

изготовлению деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 

технической документации. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам 

освоения учебной дисциплины: 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:  

− пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного 

инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий 

обработки; 

− выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от 

конкретных условий обработки; 

− производить расчет режимов резания при различных видах 

обработки; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:  

− основные методы формообразования заготовок; 

− основные методы обработки металлов резанием; 

− материалы, применяемые для изготовления лезвийного 

инструмента; 

− виды лезвийного инструмента и область его применения; 

− методику и расчет рациональных режимов резания при 

различных видах обработки. 

 

1.4. Использование часов вариативной части ОП.06 Процессы 

формообразования и инструменты 

 
 

№ 

п/п 

 

Дополнительные 

знания, 

умения 

 

№ , 

наименование 

темы 

 

Количество часов 

 

Обоснование 

включения в 

рабочую программу 

 

Приме

чание 

1 2 3 4 5 6 

1 

Знать различные 

методы получения 

заготовок 

литейного 

производства, 

Современные 

способы 

получения 

заготовок для 

машиностроит

2 

 

 

 

 

 

 



обработкой 

металлов 

давлением и 

сваркой металлов. 

Разрабатывать 

чертежи заготовок 

ельного 

производства 

 

 

Практические 

рекомендации и 

просьбы 

работодателей 

2 

Уметь выбирать 

современные 

марки 

инструментальног

о материала для 

обработки 

металлов 

Инструменталь

ные материалы 

для режущего 

инструмента 

2  

3 

Знать новые и 

современные 

физические 

явления при 

обработке 

металлов 

Физические 

явления, 

возникающие 

при 

механической 

обработке 

металлов 

2  

4 

Знать основные 

методы расчёта и 

конструирования 

режущего 

инструмента при 

различных видах 

механической 

обработки 

металлов 

Расчёт и 

конструирован

ие различных 

видов 

режущего 

инструмента 

4  

5 

Уметь 

рассчитывать  

режимы резания 

аналитическим 

способом 

Расчёт и 

определение 

режимов 

резания при 

различных 

видах 

механической 

обработки 

металлов 

6  

6 

Уметь 

рассчитывать 

табличные 

режимы резания  

при различных 

видах 

механической 

обработки 

металлов. 

Табличное 

определение 

режимов 

резания при 

различных 

видах 

механической 

обработки 

металлов 

4  

7 

Знать 

конструкцию 

комбинированног

о режущего 

инструмента и 

уметь его 

рассчитывать 

Расчёт и 

конструирован

ие 

комбинирован

ного режущего 

инструмента 

6  

8 Уметь читать Современные 6  



современные 

технологические 

процессы 

механической 

обработки 

материалов 

виды 

механической 

обработки 

деталей 

9 

Знать 

современные 

методы 

суперфиниширова

ния и 

хонингования 

поверхностей 

Суперфиниши

рование и 

хонингование 

поверхностей 

2  

Всего 34   

  

1.5. Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы 

учебной дисциплины: 

 

максимальной учебной нагрузки обучающегося - 204 часа, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 136 часов; 

самостоятельной работы обучающегося - 68 часов. 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 
Вид учебной работы Объем 

часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 204 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  136 

           в том числе:  

           практические занятия 60 

контрольные работы  

Самостоятельная работа обучающегося (всего)  68 

в том числе:  

выполнение домашнего задания 24 

подготовка отчетов по практическим работам 44 

Промежуточная аттестация в форме экзамена  

 

 

 

 

 



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины Процессы 

формообразования и инструменты 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 



 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Реализация учебной дисциплины требует наличия лаборатории процессов 

формообразования и инструментов. 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 
- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- комплект учебно-наглядных пособий по разделам дисциплины «Процессы 

формообразования и инструменты»; 

- плакаты, карточки, режущий инструмент, мерительный инструмент. 

Технические средства обучения: 
1. Персональный компьютер с программным обеспечением Windows, MicroSoft 

Office; 

2. Многофункциональный центр Laser Jet Pro M1132MFF;  

3. Экран проекционный;  

4. Мультимедийный проектор EPSON EMP-S52;  

5. Действующая модель токарного станка;  

6. Сверлильного станка;  

7. Фрезерного станка; 

8. Роботизированный центр (робот+система технического зрения);  

9. Ультразвуковой дефектоскоп;  

10. Электронный стенд для определения углов токарного резца;  

11. Электронный стенд для определения элементов спирального сверла;  

12. Электронный стенд для определения режимов резания;  

13. Плакаты. 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 
Основные источники: 

1. Процессы формообразования и инструменты : учеб. пособие / Т.Р. Абляз, К.Р. 

Муратов, А.С. Кузнецов. – Пермь : Изд-во Перм. нац. исслед. политехн. ун-та, 

2017. – 96 с. 

 

Дополнительные источники: 

1. Процессы формообразования и инструменты: Лабораторно-практические работы 

: учеб. пособие для студ. учреждений сред. проф. образования / Л.С. Агафонова. – 

М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 240 с. 

 

Интернет - ресурсы 

1. Электронная интернет библиотека для «технически умных» людей 

«ТехЛит.ру». - Режим доступа: http://www.tehlit.ru/ 

2. Профессиональный портал «Сварка. Резка. Металлообработка» 

autoWelding.ru. - Режим доступа: http://autowelding.ru/ 

3. Электронные плакаты и демонстрационный комплекс. - Режим доступа: 

www.Labstend.ru 

4. Информационный портал по технологии машиностроения. - Режим 

доступа: http://www.gepta.ru/ 

 

http://www.gepta.ru/


 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины 

осуществляется преподавателем в процессе проведения практических  

занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных 

заданий, проектов, исследований. 
 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

Уметь:  

пользоваться нормативно-справочной 

документацией по выбору лезвийного 

инструмента, режимов резания 

в зависимости  

наблюдение и оценка результатов 

выполнения практических занятий 

 

выбирать конструкцию лезвийного 

инструмента в зависимости от 

конкретных условий обработки. 

наблюдение и оценка результатов 

выполнения практических занятий 

 

производить расчет режимов резания 

при различных видах обработки; 

основные методы формообразования 

заготовок. 

наблюдение и оценка результатов 

выполнения практических занятий 

 

Знать:  

основные методы обработки 

металлов резанием. 

оценка результатов практических занятий и 

контрольных работ 

материалы, применяемые для 

изготовления лезвийного инструмента. 

оценка результатов практических занятий и 

контрольных работ 

виды лезвийного инструмента и область 

его применения. 

оценка результатов практических занятий и 

контрольных работ 

методику и расчет рациональных 

режимов резания при различных видах 

обработки. 

оценка результатов практических занятий и 

контрольных работ 


